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Un negocio de Ingersoll Rand

LA BOMBA ELÉCTRICA DE DIAFRAGMA EVO SERIES™ 
AYUDA A MEJORAR LOS PROCESOS DE LAVADO 
DE CONCRETO DEL CLIENTE  

�La aplicación
El lavado de concreto es el proceso de limpieza 
de los conductos de los camiones de hormigón 
premezclado, las tolvas de los camiones bomba de 
hormigón y otros equipos utilizados en las obras 
de construcción, después de verter el hormigón. 
El proceso involucra la recolección, la retención 
y el reciclaje de todas las aguas y los sólidos 
del lavado del concreto, que tienen propiedades 
cáusticas y corrosivas, para que no entren en 
contacto con el suelo y las aguas superficiales y 
subterráneas. Este proceso debe llevarse a cabo 
de acuerdo con las normas ambientales.

...continúa en la página 2
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... continuación de la descripción general de la aplicación 

Los constructores usan varios tipos de recipientes a 
prueba de fugas para recolectar y retener el concreto 
sobrante o sin usar y otros materiales cementosos a 
lo largo y al final de cada día de trabajo. Luego, estos 
desechos se tratan y reciclan/eliminan en el sitio o 
fuera del sitio, con uno de los procedimientos que 

involucra el uso de un filtro prensa accionado por aire 
comprimido para filtrar el contenido sólido de una 
mezcla de concreto y agua. Se necesita una bomba 
capaz de soportar suficiente presión de bloqueo en la 
descarga para que esta aplicación seque correctamente 
el material filtrado.

La historia

u	�ARO®, una marca de Ingersoll Rand y un proveedor 
líder mundial de soluciones de bombas de 
diafragma para numerosas industrias, ha colaborado 
recientemente con un proveedor estadounidense 
de servicios de contención, eliminación y reciclaje 
de residuos de lavado de concreto, para optimizar 
los procesos de filtro prensa de la empresa. Como 
resultado de la cooperación, el cliente, que trabaja 
con algunas de las empresas de construcción 
más grandes de los EE. UU., ha aumentado 
significativamente la capacidad de su instalación 
de lavado de concreto fuera del sitio en Seattle, 
Washington.

	 �La empresa proporciona bandejas especiales 
para sitios de construcción que se rellenan con 
el concreto que se lavó. Luego, estas bandejas 
se recogen y transportan a lugares fuera del 
sitio donde los desechos se pueden manejar de 
acuerdo con las órdenes estatales y municipales. 
Cuando la empresa enfrentó desafíos operativos 
en sus instalaciones de Seattle como resultado de 
problemas con la bomba existente que se usaba 
para hacer funcionar su filtro prensa, recurrió a 
los expertos de ARO en busca de ayuda.

u	�EVO tiene un enchufe fácil de conectar/desconectar 
para los sensores de detección de fugas.

u	�Pudieron validar, en su funcionamiento, la baja 
pulsación de la bomba EVO y su capacidad para 
mantener suficiente presión de bloqueo en la 
descarga para secar adecuadamente el material 
filtrado.

u	�La solución digital provista por EVO permitirá al 
cliente controlar la bomba desde su interfaz PLC 
para evitar la operación manual
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Refuerzo necesario

Para la aplicación de filtro prensa, el cliente estaba usando una bomba AODD (neumática 
de doble diafragma) de 1" de la competencia. La operación neumática presentaba las 
siguientes limitaciones en la bomba que se utilizaba: 

u	�Tamaño: una bomba más grande habría aumentado significativamente la productividad.

u	�Flujo: el cliente deseaba tener un flujo tres veces mayor o más, pero este aumento 
habría requerido una costosa actualización del compresor estimada en alrededor de 
$10 000 - $15 000.

u	�Congelación: la bomba existente a menudo se congelaba durante los meses de invierno.

Datos operacionales

Habiendo analizado las necesidades del proceso de lavado de concreto del cliente, 
ARO recomendó la bomba de diafragma eléctrica EVO Series™ como el reemplazo más 
adecuado. Esta bomba, que presenta los siguientes beneficios, se convirtió en la solución 
ideal para aplicaciones de filtro prensa:
u	Diseño de diafragma innovador
u	Sistema de operación eléctrico. No necesita compresor de aire.
u	Caudal máximo de 140 gpm (530 l/min)
u	Presión máxima de 120 psi (8,3 bar)
u	Capacidades de elevación de succión y paso de sólidos
u	Bajos niveles de pulsación
u	Verdadera capacidad de protección por presión de bloqueo en la descarga
Nota: El modelo de bomba EVO recomendado fue una bomba de 2" construida en hierro fundido con válvulas de bolas de santopreno.
Motorreductor estándar de 5,5 Kw 400V trifásico. VFD de servicio estándar 7,5 Kw 50/60hz 380-500V trifásico

�Tasa de flujo promedio: 35-45 Hz que 
corresponde a ~55 a 75 GPM (208 a 284 l/min). 
Comenzando inicialmente con contrapresión baja 
y alcanzando el 100 % del límite de par motor de 
presión máxima de 120 psi (8,3 bar).

La velocidad se reduce para mantener la 
presión hasta que la bomba esté totalmente 
en bloqueo de descarga.

Entrada: 3 pies (0,9 m) aproximadamente 
por encima del nivel del agua.

�Salida: 30 a 40 pies (9 a 12 m) con 
alrededor de 5 a 8 pies (1,5 a 2,5 m) 
de altura vertical hasta el filtro prensa.

Ciclo de trabajo: variable. Tiende a tener 
mayor cantidad de horas de trabajo durante 
las temporadas de lluvia.

Tubería: diseñado para permitir el paso de 
contenido con partículas sólidas pequeñas.

�Instalación de VFD: 10 pies (3 m) de 
distancia de la bomba en un área cerrada.

La instalación de la bomba EVO Series™ en las instalaciones del cliente ayudó a que la empresa abordara sus principales 
puntos débiles. La bomba suministró el mayor caudal objetivo. La capacidad eléctrica de la bomba eliminó por completo la 
necesidad de un nuevo compresor y, por lo tanto, le ahorró al cliente un desembolso financiero importante para la compra 
del equipo. Además, la bomba de diafragma eléctrica EVO Series™ eliminó por completo el potencial de congelamiento.



Ingersoll Rand Inc. (NYSE: IR), impulsada por un espíritu emprendedor y una mentalidad de 
propiedad, se dedica a mejorar las vidas de sus empleados, clientes y comunidades. Los clientes se 
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Comuníquese con un distribuidor autorizado de ARO® para una demostración del producto y vea la variedad 
de configuraciones de materiales disponibles para cumplir con sus requisitos de compatibilidad.


